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Werterhéhende und unterlassene Reparaturen

1.  Zur Nutzungsdauer von Maschinen

Definition:

Als spezifische Nutzungsdauer [Ts] bezeichnen wir die Zeit in der eine
Maschine ihre mittlere technische Nutzungsdauer [TM] unter bestimmten
Bedingungen wie

- Ubliche Schichtzahl [S] z.B.1 Schicht

2 Schichten

3 Schichten
- Ubliche Nutzungsintensititat [I] 0,1 bis 1,0
- Pflegegrad [P] 0,9 bis 1,3

erreicht.

Diese Nutzungsdauer bezeichnen wir als spezifische technische
Nutzungsdauer [Ts].

Sie ist bestimmt durch den Verschlei® der Komponenten, die die Funktion
bestimmen.

Bei bestimmten Maschinen bleiben nach deren Verschlei? Komponenten
funktionsfahig, die eine weitere Verwendung nahe legen, weil sie

- betriebsbereit sind

- den Anforderungen geniigen

- und einen erheblichen Wert haben

Bei manchen Verfahren ist der technische Fortschritt sehr gro, so dass

die Maschine oder einzelne Komponenten wirtschaftlich nicht mehr
einsetzbar sind, da andere Verfahren zu geringeren Kosten produzieren.
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In diesem Fall entscheiden wirtschaftliche Grinde iiber das Ende der
Nutzungsdauer, wir bezeichnen sie deshalb als wirtschaftliche
Nutzungsdauer [T].

Sie ist immer um das Nutzungsverhaltnis [V] kleiner als die technische
Nutzungsdauer.

T = V-Ts

Werterhéhende Reparaturen sind an Maschinen sinnvoll, wenn
- Verfahrensdnderungen auf den Markt kommen
- Hobeln
- Frasen
- die alten Maschinen hohe Restwerte haben
- die neuen Verfahren integrierbar sind
usw.

2.  Werterh6hende Reparaturen

Definition:

Als werterhthende Reparaturen bezeichnen wir MaBnahmen, die die
Leistungsfahigkeit und/oder die Lebensdauer eines  Gutes
(Grundmaschine) wesentlich erhéhen und den Wert nachhaltig
beeinflussen.

Hinweis:

Durch die Vornahme werterhdhender Reparaturen entsteht aus der
Grundmaschine eine neue Maschine mit neuer Qualitit und neuen
Nutzungsdauern.
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Rechenschema

1. Bestimmung des Neuwertes
zum Reparaturzeitpunkt

Neuwert der Grundmaschine

1.1 aus historischen Anschaffungskosten durch Hochrechnung mit
Indizes auf den Bewertungszeitpunkt

1.2 durch Vergleichsangebote zum Bewertungszeitpunkt

Gesamtwert zum Reparaturzeitpunkt
Wert der auszubauenden Reste

~—

Wert der Grundmaschine

2. + Werterhthende Reparaturen

Gesamtreparaturkosten
J. _ nicht wertsteigernder Anteil
= werterhdhender Anteil

3.1

Wert der neuen Maschine nach werterhéhender Reparatur

3.2 Vergleich des festgestellten Neuwertes mit marktgangigen
Maschinen und damit Uberpriifung der werterhéhenden Anteile.
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3.3 Bei vom Bewertungsstichtag abweichenden Reparaturen
Hochrechnung mit den zu dem Reparaturaufwand passenden Index
auf den Bewertungsstichtag.

Hinweis:
Bei verschiedenen werterhdhenden Reparaturen zu verschiedenen Zeiten
ist diese Berechnung fiir jede Reparatur durchzufihren.

4. Zeitwertfeststellung der Maschine mit werterhéhenden Reparaturen

4.1 Durch Schatzung
- der Nutzungsdauer
- des Verschleillverhaltens
- des Restwertes und
- der Marktgangigkeit.

3. Unterlassene Reparaturen

Definition:

Als unterlassene Reparaturen bezeichnen wir die Instandhaltungsméngel
am Bewertungsstichtag, die die Leistungsfahigkeit und/oder die
Lebensdauer eines Gutes wesentlich einschranken und den Wert
nachhaltig beeinflussen.

Hinweis:
Durch unterlassene Reparaturen sinken die Arbeitsqualitat und
Nutzungsdauer einer Maschine.
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Rechenschema

1. Bestimmung des Neuwertes
Neuwert der Grundmaschine

1.1 aus historischen Anschaffungskosten durch Hochrechnung mit
Indizes auf den Bewertungszeitpunkt
1.2 durch Vergleichsangebote zum Bewertungszeitpunkt

2. Zeitwert der Maschine

2.1 Durch Schatzung
- der spezifischen Nutzungsdauer
- des VerschleiBwertes
- des Restwertes und
- der Marktgangigkeit.

3. /. Abzug fir unterlassene Reparaturen

mit Feststellung der Reparaturkosten

Wert der ausgebauten Teile

nicht wertvermindernder Anteile der Reparaturkosten
Wert der unterlassenen Reparaturen

~ =~
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Gutachten G0O05v
Anlage 1

Bereich TKBE Seite: 1
Neuwert Zeitwert
Pos. Gegenstand EUR % EUR
Bez  Mechanische Kurbelpresse
doppelt wirkend
Lgr. 400 to Presskraft
250 to Zuhaltekraft

Fab  VEB Kombinat "Herbert Warnke" Erfurt
Typ PD2-HH-400+250 ES-Elektronik

Nr 47456

Bj 1984

GPNr 2374

bestehend aus:

Grundmaschine

Leistungsdaten:

Anzahl der ZiehstdBeldruckpunkte 2

max Kraft des Ziehstifels 4000 kN

max Kraft des Blechhaltestsfels 2500 kN

Leerlaufhubzahl, regelbar 12,5-25 1/min

Hauptantriebsmotor 160 kW

max Geschwindigkeit ZiehsttBel 340 mm/s

Hauptabmessungen:

Stinderweite 2800 mm

Hub Ziehstolel 800 mm

Hub 630 mm

max Ziehtiefe 250 mm

Verstellbarkeit der Stgfel 400 mm

verfahrbarer Schiebetisch

Grofle 2800 x 1800

mm

Kissen im Tisch 2050 x 1150

mm

Gegenhaltekraft 800 kN

Auswerfkraft 800 kN

Anschaffungspreis, gebraucht in 2004 160000

Werterhihende Reparaturen:

Mechanische Aufarbeitung mit Austausch von 176000

Verschleifiteilen

Zentralschmiersystem mit Zubehdr 43600

Eletronische Steuerung Fab. Siemens

mit

6 feldrigem Schaltschrank

Geber und Sensoren 132000

Fundamentanpassung 12800

Lakier- und Anstreicherarbeiten 16400

Software, Inbetriebnahme 24700
565500

Neuwert

Quelle: Preise

09.05.2004 16:43.02




Gutachten GOO05v
Anlage 1

Bereich TKBE Seite: 2
Neuwert Zeitwert
Pos. Gegenstand EUR % EUR
Angebolspreis in [PB] 2003 1687200
* Index nen 195,96
/ Index alt 197,47
= Angebotspreis Bewertungsstichlag 1674298
- Rabatt 10.00% 167430
= Neupreis Bewertungsstichtag 2002 1506869
+ Lieferkosten [KL] 2.00% 30137
+ Aufstellkosten [KA] 4,00% 60275
Neuwert Bewertungsstichiag (r) 2002 1600000
Zeitwert
Bew. Stichtag 2002 Mittlere tech, Nutzungsdauver [TM] 40 )
- Baujahr 1984 / Schichtzahl [S] 1,00
/ Nutzunpsintensitit [1] 1,00
* Pflegeprad [g] 1,00
=Nutzungsdauer [t] 18 = spez. tech. Nutzungsdauer [TS] 40 )
* Nutzungsverh#linis [V] 0,80
= werthest. Nutzungsdauer [T] 321
= relative Nutzongsdauer [x] 0,56
VerschleiBlaktor [fv] 0,50
Resbwertfaktor [fr] 0.05
relativer Zeitwert [Rx] 29%
* Neupreis 1506869
= Zeitwerl beweglich 436992
- unterlassende Reparaturen 0
+ Lieferkosten [KL] 30137
+ Aufstellkosten [KA] 60275
= milll. Zeitwen 839292
* Marktsituation [MS] 1.00
= Zeitwerl Bewertungsstichlag (r} 530000
Anm:
Hydraulikkomponenten {iberarbeitet
Maschine auf neues Fundament gesetzt
Pleuellager iiberarbeitet
Stidnder komplett iiberholt:
sdmtliche Fiihrungen {iberarbeitet
Antriebsmotor neu: Drehstrommotor 8-polig
Dichtungen der Hydraulikzylinder erneuert
Elektroniksteuerung Siemens erneuert
Elektrosteuerung erneuert
Elektroverkabelung komplett erneuert
Menge 1 Stiick a 530000
1687200.10,00.2,00.4,00.20.0,50.0.05.1.00
insgesamt 1600000 33 530000

09.09.2004 16:43:03




Gutachten GO005v
Anlage 1

Bereich TKBE Seite: 3
Neuwert Zeitwert
Pos. Gegenstand EUR % EUR
Zwischensumme 1, netto 1.600.000 530.000
Planungs+Beschaffungskosten 2% 32.000 10.600
Zwischensumme 2, netto 1.632.000 540.600
insgesamt 1.632.000 540.600

09.09.2004 16:43:03



Gutachten V48604vortrag
Anlage 1
Bereich TKBE

Seite: 1

Pos.

Gegenstand

Ersatzwert EUR

Neuwert

%

Zeitwert

Schaden EUR

Neuwert | Zeitwert

Bez  Radlader

Lgr. 62kW

Fab  Orenstein & Koppel

Typ L35

Nr 3853503

Bj 1991

GPNr 2345

Neuwert

Quelle: Angebol

Angebotspreis in {PB] 2004 120000

* Index neu 15747

{ Index alt 157,47

= Angebotsprecis Bewertungsstichtag 120000

- Rabatt 0,00% 0

= Neupreis Bewertungsstichtag 2004 120000

+ Lieterkosten [K1.] 3.00% 3600

Neuwert Bewertungsstichtag (r) 2004 123600

Zeitwert

Bew. Stichtag 2004 Mittlere tech. Nutzungsdauer [TM] 16 1

- Baujahr 1991 / Schichtzahl [S] 0,88
/ Nulzungsintensitit [[] 1,00
* Pllegegrad [g] 1,00

= Nulzungsdauer [l] 13 = spez. tech. Nutzungsdaver [TS] 18 ]
* Nutzungsverhilinis [V] 1,00
= wertbest. Nutzungsdauer [T) 18]
= relative Nutzungsdauer [x] 0,71
Verschleiblaktor [fv] 0,80
Restwentfaktor [fr] 0,05
relativer Zeitwerl [Rx] 28%
* Neupreis 120000
= Zeitwert beweglich 33600
- unterlassende Reparaturen 0
+ Lieferkosten [KL] 3600
= mittl. Zeitwert 37200
* Markisituation [MS] 1,00
= Zeitwert Bewertungsstichiag {r) 35844

Anm. Totalschaden

Menge 1 Stiick a 35844
126000.0.00.3,00.0.00.0.0,80.0,05. 1,00
Bez Reifen

08.09.2004 15:40:18




Gutachten V48604vortrag
Anlage 1
Bereich TKBE

Seite: 2

Pos.

Gegenstand

Ersatzwert EUR

Neuwert

%

Zeitwert

Schaden EUR

Neuwert | Zeitwert

Lgr. 23,525

Fab  Alliance

Typ  23,5-25EM 16 PR
Bj 2003

GPNr 1000

Anm. Totalschaden

Menge 4 Stiick a

663.0,00.0,00.0,00.0.0,00.0,00.1,00
insgesamt

663

126252

14,5

35844

126252 35844

insgesamt

126.252

35.844

126.252| 35.844

08.09.2004 15:40:19




Gutachten V 08602
Anlage 1

Bereich TKBE Seite: 1
Neuwert Zeitwert
Pos. Gegenstand EUR % EUR

Bez  Portalfriszentrum

Lgr.  Arbeitsbereich: x=5600 mm, y=2200mm, z= 2(
Drehzahl Hauptspindel: 1500 min-1

Fab  Aschersleben

Typ CFZ 20-20-05

Bj 1988

LNr 2655

bestehend aus:

Grundmaschine

Tischgréfe: 5200x2000mm

Vorschub: 2-6.000 mm/min, Eilgang: 10.000
mm/min

Antriebsleistung: 45 kW

Drehzahl: Frissupport 2.000 min-1
Steuerung Heidenhain TNC 426/430
Universalwinkelkopf

Winkelkopf Sembuko, 15.000 min -1
Schaltschrank 3-feldrig

2 Schubladenschrinke mit Werkzeugen,
Spannmittel, MeBmitteln

2 Schrinke mit vorgerichteten Werkzeugen
2 Regalschrinke mit Spannzeugen

Zusammen 2100000|
2100000
Neuwert
Quelle: Preise
Angebolspreis in [PB] 2002 2100000
* Index neu 112
/ Index alt [z
= Angebotspreis Bewertungsstichtag 2100000
- Rabatt 10,00% 210000
= Neupreis Bewertungsstichtag 2002 1890000
+ Lieferkosten [KL] 1,00% 18900
+ Aufstellkosten [KA) 3,00% 56700
Neuwerl Bewertungsstichtag (r) 2002 1966000
Zeitwert
Bew Stichtag 2002 Mittlere tech. Nutzungsdauer [TM] 25 1
- Baujahr 1988 / Schichizahl [S] 1,25
{ Nutzungsintensitat [1] 1,00
* Pllegegrad [g) 1,00
=Nutzungsdauer [t] 14 = spez. tech. Nulzungsdauer [TS] 20 J
* Nutzungsverhilinis [V] 0,80
= wertbest. Nutzungsdauer [T] 161
= relative Nutzungsdauer [x] 0,58
VerschleiBfakior [[v] 6,50

03.02.2004 12:20:59




Gutachten V 08602
Anlage |

Bereich TKBE Seite: 2
Neuwert Zeitwert
Pos. Gegenstand EUR % EUR
Restwertfaktor [Ir] 0,15
relativer Zeitwert [Rx] 20%
* Neupreis 1820000
= Zeilwert beweglich 378000
- unterlassende Reparaturen 0
+ Lieferkosten [KL] 18500
+ Aufstellkosten [KA]
= mittl. Zeitwert 756225
* Markisituation [MS] 1,00
= Zeitwert Bewertungsslichtag (r) 747000
Menge 1 Stiick a 747000
2100000.10,00.1,00,3,00.15.0,50.0,15.1,00
insgesamt 1966000 38 747000
insgesamt 1.966.000 747.000

03.02.2004 12:21:04



